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Industrielle Produktionsumgebung

Kontext

Line Monitoring System fur smarte Datenverarbeitung

Industrial IOT Anwendung

Sammlung und Analyse von Anlagen-, Linien- und individuellen Maschinen Produktionsdaten
Auswertung der allgemeinen Effizient (OEE), Leistung, Stillstandszeiten, ...

Zielgruppe: Plant- und Shop-Floor-Manager

Unterstltzung beim Erkennen von Potential flr die Fehlerreduktion und Produktionsoptimierung

Design Herausforderungen

— Visualisierung von komplexen Prozessen und Massendaten

— Individuelle Anforderungen verschiedenster Arten von Analyseergebnissen
— Navigation in einer komplexen Anlagenstruktur

— Konzeption von Usability optimierten Analysewerkzeugen und Features

— Anwendung fur eine groBe Bandbreite an MonitorgroBen und Touch-Geraten
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User Experience

Mit Menu, Einstellungen, Zeitraumfilter

Mit Kundenlogo, Anlagen Name, Widgets, ...
kumulierten Daten und Auswertung

Mit aktueller Produktion, Linien Name, Widgets, ...
Horizontale Navigation zwischen verschiedenen Linien

Mit den untergelagerten Einzelmaschinen,
aktueller Leistung, Widgets, ...
Horizontale Navigation zwischen verschiedenen Maschinen
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Prinzipien

— Benutzerzentrierter Ansatz, optimiert auf die speziellen Anforderungen der Benutzergruppen

— Schneller Zugriff auf alle Informationsebenen unter Verwendung intuitiver

Navigationsprinzipien und Gestensteuerung

— Schneller Uberblick zu allen wichtigen Analysethemen mit Hilfe von individualisierbaren

Dashboards
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— Drill-Down Prinzip um von Anlagen-, Uber Linien-, zu Maschinenebene zu wechseln

— Kontinuierliches Uberwachen aller Aspekte des Produktionsprozesses

— Die Analysethemen sind in Widgets zusammengefasst und kdnnen modular eingesetzt werden

— Einfach zu verstehende Visualisierung der Daten mit Hilfe spezialisierter Infografiken
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User Experience
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Prinzipien

— Einrichtung der Anlagenstruktur und Konfiguration von Dashboards

— Zugriff Gber die Datums- und Uhrzeit Funktion auf bestimmte Zeitrdume und historische Daten

— Einfach verstandliche Daten durch anpassbare Trends und spezialisierte Infografiken
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— Smart Filter fir schnelles Erkennen von Wechselwirkungen und Fehlergrinden

— Weitere Recherchemaoglichkeiten Uber Querverlinkungen und Vergleichsfunktionen

— Ubersichtliche Visualisierung der Anlagenstruktur
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° Prinzipien
D e S I g n ; y S t e I I I — asthetischer und reduzierter grafischer Stil, der den Fokus auf die Infografiken legt — Gezielt ausgewahlte, einfach verstandliche Trends und Infografiken
— Einfache Strukturen und klare Kontraste — Hochwertiger Gesamteindruck

— Konsistentes Farbkonzept fur die Qualitatsstrukturierung aller wichtigen
Produktionskennzahlen

— funktionale und selbsterklarende Controls
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° Prinzipien

I n fO g r a f I ke n — Zahlreiche Visualisierungstypen, individuell ausgewahlt flr jedes Analysethema
— Darstellungsform optimiert flr den bendtigten Informationsgehalt
— Zahlreiche Detailierungsgrade abhangig vom Anwendungsfall

— Flexible AnzeigegréBen und adaptive Anpassung an die verfugbare Bildschirmaufldsung
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Prinzipien

[ ]
I n fO g ra f I ke n — Konsistenter grafischer Stil mit einfachen und klaren geometrischen Formen

— Betonung der Eigenschaften durch aufbauende Animationen

— Grenzwerte und visuelle Akzente kdnnen vom Benutzer konfiguriert werden
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Responsives Desi
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Prinzipien

— Umgesetzt in zeitgemaBer Webtechnologie

— Entwickelt fur zahlreiche Endgeratetypen und MonitorgréBen

— Anwendung: von Leitstandsanzeigen, tber PC Arbeitsplatze bis hin zu Tablets und

Smartphones

— Sowohl Maus- als auch Touch-optimierte Bedienung
— Zahlreiche Multi-Touch Features
— Skalierbares, responsives Verhalten des Frameworks, der Widgets und Infografiken

— Rasterbasierte Anwendung passt sich an Geratetypen und Bildschirmauflosung an
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Features

]

Alarm & Error Logger
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Ergénzende Funktionen

— Integrierte kontextbezogene Hilfe

— Benutzer- und Zugriffsverwaltung

— Helles Theme zum Ausdrucken von Berichten
— Bildschirmschoner mit charakteristischer OEE Visualisierung
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— Kunden-Branding, Anlagenstruktur und Dashboard Konfiguration individualisierbar

— Einstiegspunkt fur papierloses Buro
— Erweiterbare Widget-Bibliothek
— Admin-Werkzeuge fur Installation und Inbetriebnahme
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