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Kontext Design Herausforderungen
Aasted Smart Control bietet ein einheitliches Bedienkonzept fir eine Vielzahl von - Verschiedene Maschinentypen von kleinen Zusatzgeraten Uber Maschinen und kombinierte
Anwendungen, die auf das Temperieren, Extrudieren, AufgieRen, Uberziehen, Backen und Anlagen bis hin zu hochindividuellen kompletten Formanlagen

A U S g a n g S ‘ a g e Kahlen in kompletten Verarbeitungslinien sowie auf Einzelmaschinen in der - Sollte sowohl mit aktueller Webtechnologie, als auch auf Hard- und Software nach
Schokoladen-, Back- und Sul3warenindustrie spezialisiert sind. Industriestandard umsetzbar sein.

- GroRRe Bandbreite an MonitorgréRen und Touch-Geraten
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Waren- und Produktbeispiele
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Prinzipien
- Basierend auf benutzerzentrierten Designmethoden und Nutzungsanalysen
- Ausfuhrliche Analyse und enge Abstimmung mit Nutzern und Experten

U S e F C e n te re d D e S | g ﬂ - Detaillierte Konzeption mit Papierprototypen und Wireframes

- Usability Tests an Kundenstandorten

Analyse von Maschinenfunktionen und Produktionsprozess
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Prinzipien
- Nutzerzentrierter Ansatz, angepasst auf die jeweilige Benutzerrolle - Intuitive Ausfihrung von Interaktionen zur Steuerung von komplexen
. - Schnellzugriff auf Linien- und Maschinenkomponenten Maschinenbewegungen
U S e r E X p e r | e n C e - Aufgabenbasierte Organisation der Funktionalitat - Einheitliches Benachrichtigungs-System und Rezeptverwaltung
- GefUhrte Arbeitsablaufe - Grafische Darstellung und Trends zu Leistung und Effizienz

- Kontinuierliche Uberwachung und Steuerung aller am Produktionsprozess

beteiligten Komponenten
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User Name Anders Andersen
Level Operator
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Parammeter {unz| - 00 + Pacameter |Unit} w— 00 + Further Info It is a period of civil war. Rebel spaceships, striking from a hidden base, have
won their first victory against the evil Galactic Empire. During the battle, Rebel

spies managed to steal secret plans to the Empire's ultimate weapon, the
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Design System

Kundenlogo
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Buttons & Selections
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Farbpalette

Prinzipien

- Asthetischer und reduzierter grafischer Stil zur - Durchgangiges Farbkonzept

Veranschaulichung der Produkt- und - Stimmiger lllustrations- und lconstil
Maschineneinstellungen - Ubersichtliche Systemstatusanzeige

- Selbsterklarende Visualisierungen und Controls

- Ubersichtliche Strukturen

- Umfangreiche Control- und Iconbibliotheken
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User Interface Design
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Infografiken
- Diagramme und Darstellung von Trends zur Visualisierung von Leistung und

Effizienz
- Einfache visuelle Ubersetzung von Status und komplexen Zustanden
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Datenvisualisierungen

- Leicht verstandliche Reprasentation von technischen Informationen
- Drill-Down-Prinzip zur Analyse historischer Daten der

Maschinenbewegungen
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Hlustration Style

Enrober [

([©

Principles

- Modulare Grafik-/lllustrationsbibliothek der
Maschinenkomponenten

- Individuelle Illustrationen von kleinen Zusatzgeraten Uber
Maschinen bis hin zu (komplexen) kombinierten Linien

- Einfache und klare grafische Anpassung

- Mdglichkeiten zur Integration von interaktiven Steuerungen in die
Darstellung (z.B. Auswahl von Achsen)

- Verschiedene Auspragungen von Grof3e und Funktion einzelner
Maschinen

- Grafische Hervorhebung von Alarmen durch fehlerhafte

Maschinenteile

(o Jo)

i

o



Project

Responsive Design

@ execute HMI Chocolate Line

¥  Extruder

Cen

& LevelUp

Beispielhafter Einsatz auf verschiedenen GerategrofRen

Principles - Flexibles Raster mit 4-9 Spalten
- FUr verschiedene Grofien von industriellen Touchpanels und mobilen Geraten - Skalierbares, responsive Verhalten
entwickelt

- Rasterbasierte Anwendung passt sich an Geratetypen und

Bildschirmauflésungen an
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eatures

@® ocecure My Chocolate Line ? Alx A AndersAndersen (U1 | 20170914 1004

Line Status Key Indicators

EXECUTE

2.50

Line Speed [m/min]

2200

Input [kg/min]

1840

] 5.5 Minutes until you can take the
- next Crystalization Sample Output [kg/min)
g/

Please hold 5 sec | Start O stop

Bildschirmschoner mit Systemstatus und Produktionsinformationen

® oecure | My Chocolate Line ? Alx A Anders Andersen @1 | 2017-09-14 10:04

m My Chocolate Line > Alarms > Alarm Detail 73 oAlarms [E] My Chocotate

A Alarm Detail Location

Description

Lorem ipsum dolor sit amet consectetuer adipiscing
elit Aenean commodo ligula eget dolor. Aenean

massa. Cum sociis natoque penatibus et magnis dis
parturient montes, nascetur ridiculus mus Donec
quam felis, ultricies nec, pellentesque eu

Solution

Lorem ipsum dolor sit amet, consectetuer sdipiscing
elit Aenean commodo ligula eget dolor. Aenean
massa. Cum sociis natoque penatibus et magnis dis
parturient montes, nascetur ridiculus mus. Donec
quam felis. ultricies nec. peilentesque eu

Reset Alarm

Please hold 5 sec.

Farblich codiertes Alarm- und Benachrichtigungssystem

Features

Ubersichtliche Systemstatusanzeigen
Aktive Unterstutzung durch Schritt-far-Schritt-Anleitungen
lllustrationen von komplexen Maschinenfunktionen

Kontextabhangige Hilfe in allen Situationen

® oecure My Chocolate Line ] EEBEE - E ? Alx

g. Extruder > TaskA > Step2

21: Release Screws 2.2: Change Nozzle

S
Lorem ipsum dolor sit amet, consectetuer adipiscing
elit Aenean commodo ligula eget dolor Aenean

Cum sociis natogque penatibus et magnis dis parturient

montes, nasceiur ridiculus mus.

massa. Cum sociis natoque penatibus et magnis dis
parturient montes, nascetur ridiculus mus.

& Extruder Dashboard

GefUhrte Schritt-far-Schritt Arbeitsanweisungen

® occure My Chocolate Line m B N E ] ? Alx

B Machine

Bottom [°C] Bottom [‘C] Bottom [°C} Bottom [*C]

€= Line Overview

Modulare Maschinendarstellungen

Produktvideo
- Klarer Farbcode fur Alarme und visuelle Fehlerlokalisierung
- Onlinehilfe mit FAQs
- Diagramme und Darstellung von Trends zur Visualisierung von

Leistung und Effizienz

A AndersAndersen (1 | 2017-09-14 ® occure My Chocolate Line £ i 14 ? Alx A AndersAndersen (D1 | 2017-0914 1004

3 oAlarms [E] My Chocotate gl Temper > Trends [E] My Chocotate

19:37:48

2.3: Change Nozzle Precooling

10,0

Water Temperature

2.5 2.5
Lorem ipsum dolor sit amet, consectetuer adipiscing Controller Value
elit Aenean commodo ligula eget dolor Aenean
massa. Cum sociis natoque penatibus et magnis dis
parturient montes, nascetur ridiculus mus.

Please hold § sec & Temper Dashboard Please hold § sec. | Start

Grafische Darstellung von Effizienz und Leistung

A AndersAndersen 1 | 2017-09-14 @® occure My Chocolate Line A Anders Andersen (1 2017-09-14

[E] My Chocotate = i My Chocolate Line > Recipe Management > My Chocolate Recipe 35% 3 omarms My Chocolate

Yr Favorites Current Recipe Properties Mechanical Settings

My Chocolate Recipe 35% Name Chocolate 35% 1. Release current rectangluar Nozzle (Smm)

Lorem ipsum dolor sit amet, consectetuer adipiscing

Baking Time [min] 0,000.0

2. Mount roiund Noz2le (15mm)

x : ' 2 Created 10/04/17 09:51
Belt Speed [m/min] 0,000'0 elit Aenean commodo ligula eget dolor. Aenean RO i is: Btacy 3. Mount Enrober
mass<a. Cum sociis natoque penatibus et magnis dis

Changed 11/04/17 1211 3
parturient montes, nascetur ridiculus mus. Donec % A.Activate second Tame

quam felis, ultricies nec. pellentesque eu

Baking Time [min] 00  + Changed by Anders Andersen

Comments
N Round 15mm
Belt Speed [m/min] 00 + Deie RN 10/04/17 09:51
Lorem ipsum dolor it amet, consectetuer adipiscing
elit Aenean commodo ligula eget dolor. Aenean
massa. Cum soclis natoque penatibus et magnis dis
parturient montes, nascetur ridiculus mus. Donec

quam felis, ultricies nec, pellentesque eu.

[¥] Tasks

() Startup. (») Production.

All Comments (3)

°0° Cleaning (S standby.

Please hold 5 sec. & Recipe Management Please hold § sec.

Strukturierte Rezeptverwaltung


https://vimeo.com/343169379
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